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Die Vollaushartung aus dem Zustand T6 — nach erfolgter
Umformung — stellt zumeist den abschlieBenden Schritt
des Verarbeitungszyklusses dar und definiert somit die
mechanischen Eigenschaften des Endproduktes.

AMAG leistet Hilfestellung bei der technischen und wirt-
schaftlichen Optimierung der Warmebehandlungsparame-
ter durch Festlegung geeigneter Prozessfenster.

Verformbarkeit 7

Werkstoff im weichen 5 SchweiBbarkeit ® | Korrosionsverhalten
barkeit

Zustand
Titanal méBig sehr gut maBig méBig
EN AW-7075 Al Zn5.5MgCu maBig sehr gut maBig méaBig
EN AW-7020 Al Zn4.5Mg1 gut gut sehr gut gut
EN AW-2014 Al Cu4SiMg maBig sehr gut schlecht méaBig nur mit Rein-Al plattiert gut
EN AW-2017A Al Cu4MgSi(A) méBig gut schlecht méBig nur mit Rein-Al plattiert gut
EN AW-2024 Al Cu4Mg1 gering sehr gut schlecht méBig nur mit Rein-Al plattiert gut
EN AW-6082 Al SiMgMn] gut sehr gut maBig sehr gut
EN AW-6061 Al Mg1SiCu gut sehr gut maBig méaBig

" Jeweils nur im weichgeglihten Zustand. Verformbarkeit abnehmend mit zunehmender Verfestigung.
2 Bei den aushéartbaren Aluminiumlegierungen im ausgeharteten Zustand.
9 Bei kaltverfestigten und ausgeharteten Werkstoffen tritt Festigkeitsabnahme in der SchweiBzone durch SchweiBwarme ein.

Die Qualitat EN AW-7020 hértet in der erweichten SchweiBzone wieder fast zu voller Festigkeit aus.
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