PRODUKTE UND LOSU

AMAG Werkstoffe fir Automobilanwendungen

Chemische Zusammensetzung

Legierung %Si %Fe %Cu %Mn %Mg %Cr %Zn | %Ti
naturharte Legierungen

5083 0,40 0,40 0,10 0,40-1,0 4,0-49 0,05 -0,25 0,25 0,15
5182 0,20 0,35 0,15 0,20 - 0,50 4,0-5,0 0,10 0,25 0,10
5754 0,40 0,40 0,10 0,50 2,6-3,6 0,30 0,20 0,15
aushartbare Legierungen

6013 06-1,0 0,5 06-1,1 0,20-0,8 08-12 0,10 0,25 0,10
6016 1,0-15 0,50 0,20 0,20 0,25-0,6 0,10 0,20 0,15
6061 0,40-0,8 [0O,7 0,15-0,40 0,15 08-12 0,04 - 0,35 0,25 0,15
6082 0,7-1,3 0,50 0,10 0,40-1,0 06-1,2 0,25 0,20 0,10
6111 06-1,1 0,40 0,560-0,9 0,10-0,45 0,50-1,0 0,10 0,15 0,10
6181 08-1,2 0,45 0,10 0,15 06-1,0 0,10 0,20 0,10
hochfeste Legierungen

2024 0,50 0,50 38-49 0,30-0,9 1,2-18 0,10 0,25 0,15
7020 0315 0,40 0,20 0,05 - 0,50 1,0-1,4 0,10-0,35 4,0-5,0

7075 0,40 0,50 1,2-20 0,30 21-29 0,18-0,28 SN=6 0,20
AMAG TopForm® Speziallegierungen

AMAG

TopForm® 0,40 0,40 0,10 0,40-1,0 40-49 0,056-0,25 0,25 0,15
SPF

AMAG

TopForm® 0,40 0,50 1,2-20 0,30 211=2,9 0,18-0,28 hil =Gl 0,20
UHS

Abmessungen und Toleranzen

Nenndicke [mm] g::‘la(:;tet:lte:anz ir:)i(t.e
von .................. b|s ................

0,4 0,6 + 0,03

0,6 1,0 + 0,04

1,0 1,2 + 0,06

1,2 1,8 + 0,06

1,8 25 + 0,07 1600 mm
2,5 3,0 + 0,08

3,0 3,5 + 0,09

3,5 4,0 + 0,10

4,0 6,0 + 0,12

60 80 auf Anfrage auf Anfrage
8,0” 10,0

7 bezogen auf Kaltband in Walzbreite 1600 mm Kaltwalzgertst

) nur naturharte Legierungen




Mechanische und technologische Eigenschaften

Zugfestigkeit S Dehnung SchweiB- .
' R_[MPal ;e (MPa] A, [%] barkeit Korrosionsverhalten
Leglerung Zustand oo EAddcac00558500ed|c0000000000000000000e |[soossaacceqiansssaccad|seccosnsaccoaqpponsoaccansooriceaaaaaaaaassaqiesesssssasssssssoos
M Mar | Min e |Tpsch | wie | Fsw | T | TR | e  retonosn
naturharte Legierungen
5083 O/H111 276 350 [>125 22 + + + (0} 0 o]
5182 O/H111 266 316 |>110 24 + + + 0 0 (0]
5764 O/H111 190 240 |[>80 24 + + + + + +
aushartbare Legierungen
6013 T4 2276 2145 20 + + (0] 0 0 +
T6 > 359 2317 8 + + o O 0 +
6016 T4 170 250 80 140 | 27 + + + + + +
T6 260 300 |180 260 14 + + + + + +
6061 T4 > 205 > 110 23 + + 0 + + +
T6 > 290 > 240 12 + + 0 + + +
6082 T4 > 205 > 110 23 + + + + + +
T6 > 310 > 260 12 + + + + + +
6111 T4 2241 =138 24 1 1 (0] (0] (0] 4
T6 2310 2276 8 + + (0] (0] (0] +
6181 T4 200 240 |100 140 24 + + + + + +
hochfeste Legierungen
2024 e > 435 > 290 18 - + - O o]
T4 > 4925 > 275 19 - + - (0] O
T8 > 460 > 400 8 = + = (0] =
7020 T4 > 320 > 210 20 + + 6] O 0 6]
T6 > 350 > 280 10 + + (0] 0 0 O
7075 T6 > 540 > 470 12 = + = (0] (0]
T76 > 500 > 425 13 - + O 0 0 O
T73 > 460 > 385 14 - + 0 0 ¢} 0
AMAG TopForm® Speziallegierungen
AMAG
TopForm® H111 275 360 | > 125 22 + + + 0 0] 0]
SPF
AMAG
TopForm® T6 > 540 > 470 12 = + = 0 0 =
UHS

Oberflachen: mill finish und EDT, chromfrei passiviert, thermisch entfettet, chemisch entfettet, bedlt, verschiedene Trockenschmierstoffe verfugbar.

Weitere Legierungen und Zustande, Sonder-Abmessungen und -Toleranzen auf Anfrage.




